模糊多階多目標生產規劃模式之研究-以國內某網路設備供應鏈為例（II）

在今日競爭激烈的全球商業環境下，產品日益翻新及生命週期較過去為短，因此，適時與正確的生產規劃(production planning)已成為一個管理者最重要的決策問題。然而，生產規劃本質上是一種複雜的多目標決策(multiple objective decision making,MODM)，決策過程中所需的資訊通常存在不確定(uncertain)、含糊(vague)或不明確(imprecise)的資料。在文獻上，多目標決策主要應用在「規劃面/設計面」，通常探討在不同的限制條件下追求多個目標的同時達成，且獲得一個有效解(efficient solutions)或非劣解(non-inferior solutions) 之解集合。去年本計畫著重於解模糊二階多目標生產規劃模式，該模式是運用Sakawa方法求取二階廠商雙方最大滿意水準。今年本計畫修正去年研究方法應用於三階( 含) 以上之模糊多階多目標生產規劃模式(fuzzy multi-levelmulti-objective production planning models)，再利用基因演算法求解並比較兩者的求解績效。
過去文獻對於生產規劃決策問題的研究大多著重在製造商內部多目標(例如，能
限制下利潤最大化、成本最小化、人員變動最小化和服務水準最大化)的決策方法，甚少考慮到在批發商(或零售商，或顧客)與製造商間、製造商與供料商間相互影響下的生產規劃問題。本計畫將配銷對象及供料商的目標及限制式納入製造商生產規劃決策內，探討在模糊的環境下，以製造商為核心，同時滿足供應鏈所有成員利益的多階多目標生產規劃問題。本計畫首先在說明去年的研究成果，接著建構多目標函數及限制式。其次，修正Sakawa 方法求解模糊多階多目標生產規劃模式，再提出一種有效的基因演算法來求解，並進行實驗設計及求解績效比較分析。最後，本計畫將所發展的基因演算法應用於國內某知名電腦網路設備製造供應鏈，本研究的研究結果可作為業界實務運用之重要參考。
本計畫可分為下列六大部分：
1. 相關文獻探討。
2. 研究問題描述。
3. 建構模糊多階多目標生產規劃模式之目標函數與限制式。
4. 介紹Sakawa及其他現行模糊多階多目標規劃模式之求解方法，並說明本計畫修正Sakawa方法的理由。
5. 自行發展一種有效的基因演算法，並進行實驗設計及求解績效比較分析。
6. 實務個案應用研究。
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